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探针法测试压力容器-TSB108 

 

在一个压力容器内确定膜元件的性能问题时，一个有效的诊断方法是进行探针测试，它可以确定是否

O 型圈或产水连接管泄露、确定性能较差的膜元件填充位置或者其它问题。压力容器探针法测试是向

压力容器的产水管中插入一根聚乙烯塑料管，通过塑料管在每一支膜元件内进行产水的取样，并测试

其电导率。如果一支膜元件的产水电导率高且处于非正常状态，即表明可能存在这支膜元件性能裂化、

O 型圈泄露、产水连接管脱离或其它问题。 

测试仪器的安装 

1. 关闭含有需进行探针测试的压力容器的系统。 

2. 打开压力容器进水端的端盖，并在此测试产水电导率。 

3. 在产水端连接一个 11/4 英寸的螺纹接头，在接头内插入并旋紧一个 11/4 英寸×1/2 英寸的螺纹变

径；然后，将 1/2 英寸的短节与螺纹变径连接，并安装一个 DN15（1/2 英寸）的球阀；最后，连

接一个 1/2 英寸 Parker 快速紧密阳螺纹接头，并去除快速接头的金属圈和 O 型圈，用于 DN10

（3/8 英寸）管的连接使用。 

4. 取用一根外径 DN10（3/8 英寸）的聚乙烯管，管道的长度要大于需进行探针测试的压力容器的长

度。 

5. 取用一支记号笔（非水溶记号），在膜元件最远端和端板连接的位置处做一个记号点，这就是“总

长度”记号点。以该记号点为基准，在每隔 508mm（20 英寸）的增量处再进行标记。（由于黑

色不便于看到记号点，故不建议使用黑色管道） 

探针测试步骤 

1. 关闭探针测试仪器上的球阀，并再次开启 RO 系统。 

2. 为了使膜元件性能趋于稳定，约需运行系统 15min。 

3. 性能稳定后，打开球阀，从快速接头处插入聚乙烯管。聚乙烯管进入产水管内并不断插入，直至

达到“总长度”记号点位置。 

4. 大约 1min 后，产水从管道内流出，并测试产水电导率，反复几次读数，确认数值已稳定后，记

录电导率值和取样测试点。 

5. 将聚乙烯管抽出 508mm（20 英寸）至下一个记号点，1min 后，重复进行电导率的测试并记录

电导率值和测试点位置。反复进行上述操作直至所有膜元件位置均完成了探针测试。为了便于聚

乙烯管的抓握，可以稍微将球阀关小一些。当聚乙烯管从压力容器的产水管中完全抽出后关闭球

阀，并按上述方法进行下一压力容器的探针测试。 

对单个压力容器，要沿着产水管的长度方向评价产水电导率值，然后在平行运行的压力容器间比较它

们的趋势。当两个膜元件产水连接管处电导率陡增表明可能由于 O 型圈泄露或产水连接管脱离导致

RO 进水泄露进入产水中。更换损坏的 O 型圈或将产水连接管复位可以快速解决该问题。如果产水连

接管无法相连，应在压力容器中加入垫片消除膜元件间隙，请参考“压力容器填隙步骤-TSB103”。 
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